










60把刀具的儲刀倉，足以應對各種複雜的工件加工要求。

ATC本身獨立在機體外，不因其自重及刀具運動影響機械之精度。

依序換刀的方式，在使用超大刀具時，不會有碰撞的危險。

The 60 tools magazine ATC, enough to cope with the requirements of a variety of complex workpieces.
ATC itself independent outside machine body, not because of its weight and tool moving affect the machinery accuracy .
ATC sequential way, in the use of oversized tools, there is no risk of collision.

        



EHBM-110C3 EHBM-130-C4

工作台左右行程(X軸) Table Cross Stroke (X Axis) mm 3000 4000
立柱上下行程  (Y軸) Spindle Head Stroke (Y Axis) mm 2100 3000
工作台前後行程(Z軸) Column Stroke (Z Axis) mm 1500 1800

主軸伸縮行程  (W軸) Spindle Stroke (W Axis) mm 500 800
主軸輸出馬力 (連續/30分) Spindle Power (Cont./30mins) kw 22/26 30/37 
主軸最大扭矩 Spindle Max. Torque N.m 1500 2470
主軸直徑 Spindle Diameter mm ∮110 ∮130
主軸轉速 Spindle Speed r.p.m 2500 2000
主軸孔錐度 Spindle Tool Shank BT  NO.50+MAS2  NO.50+MAS2
主軸潤滑方式 Spindle Lubrication — 油脂潤滑 Grease Lubrication 油脂潤滑 Grease Lubrication
主軸冷卻系統 Spindle Cooling System — 油冷卻機 Oil Cooling Unit 油冷卻機 Oil Cooling Unit
主軸拉刀力 Spindle Tool Pull Force kg 1800 1945

工作台尺寸 Worktable Size mm 1440*1600*178 1800*2200*220
工作台T型槽 Worktable T Slot mm 24 24
工作台標準荷重 Worktable Max Load kg 8000 25000
工作台定位心軸挾持力 Worktable Positioning Shaft Clamping Force kg 13500 20000
工作台定位方式 Worktable Positioning — 伺服 Server 伺服 Server

X/Y/Z 軸快速進給  X/Y/Z Axes Rapid Speed m/min 10 10
W軸快速進給 W Axis Rapid Speed m/min 4 4
工作台最高轉速 Worktable Max Speed r.p.m 1 2

切削液水箱容量 Coolant Tank Capacity L 500 500
切削液泵浦馬達功率 Coolant Pump Motor Power kw 1.35 1.35

油壓系統功率 Hydraulic System Power HP 10 10

ATC刀具最大直徑(相鄰/不相鄰) ATC Max Tool Diameter mm ∮120/250 ∮120/250
ATC刀具最大重量 ATC Max Tool Weight kg 25 25
ATC刀具換刀時間 ATC Tool Changing Time sec 16 16
ATC刀具挾持力 ATC Tool Clamping Force kg 60±5 60±5

電力總容量 Power Consumption     KVA 55 70
空壓機最低壓力 Minimum Pneumatic Pressure     kg/cm 62 6
機器外觀尺寸 Machine Dimension mm     6800*7500*4100 7800*8500*5100
機器淨重量 Machine Net Weight kg 26000 42500
機器毛重 Machine Gross Weight kg 27500 52000

油壓 Hydraulic System

刀庫系統 Automatic Tool Changing System 

安裝需求 Miscellaneous

加工能力 Machining Specification

主軸與頭部 Spindle

工作台 Worktable

進給系統 Drive System

切削液 Cooling System 



伺服驅動馬達透過1:900蝸輪減速比，使旋轉工作台具有極為穩定的轉動速度，更有極大的扭力

(旋轉力)以應付各種加工的需求。

雙蝸桿的機構設計，是工作台之旋轉動作沒有背隙的疑慮，而且經久耐用。

Servo motor through worm gear reduction ratio(1:900), so that the rotary table has a very stable rotational speed, and more
great torque (rotational force) to meet the needs of a variety of processing.
Double worm mechanism design is rotary motion of no backlash table concerns, and durable.


